POLIUREA ELASTOMER SISTEM

1. OPIS SISTEMA

Koncept poliurea elastomer sprej sistema je osmisljen od strane Texaco Hemical Compani (Hundsman
korporacija), SAD.Ova nova tehnologija se primenjuje od 90-tih god 20. veka, i zasniva se na reakciji
komponeneti izocijanata (RUBINATE) i amina (JEFFAMINE) koje jedino meSanjem u visokopritisnom
kompresoru ¢ine poliurea elestomerni sistem. Klju¢na prednost poliurea sprej sistema je da je reakcija
amin/izocijanat veoma brza, predvidljiva i konzistentna. Zbog izuzetnih karakteristika ima vrlo Siroku primenu: u
gradevinarstvu, avio industriji, auto industriji i sl.

2. OPREMA ZA NANOSENJE SISTEMA

Kljuéna osobina ovog sistema je da se nanosi isklju¢ivo visokopritisnim (max 240 bar), visokotemperaturnim
kompresorom sa pistoljem, u kojem se pod visokim pritiskom i na visokoj temperaturi komponente poliurea
sistema mesaju.Ceo sitem za izvodenje je smeSten u kamionu , a sa mestom nanosenja je povezan crevom
odgovaraju¢e duzine, §to sistem ¢ini potpuno bezbednim za okolinu i radnike.Oprema za nanosSenje sistema se
sastoji iz:

e visokopritisnog kompresora GUSMER — EUROPE tip H-20/5-GE Pro-FP

e vazdusnog kompresora

e dve transfer pumpe

e generatora el.energije snage 45 kw

3. OPSTE KARAKTERISTIKE, PREDNOSTI SISTEMA I USLOVI ZA NANOSENJE

3.1 KARAKTERISTIKE

POLIUREA sistem je dvokomponentna 100% ¢vrsta, Cista, aromati¢na poliurea.

Poliurea sistem je karakteristiCan sistem koji je istovremeno hidroizolaciona i antikorozivna zastita
kod temeljia zgrada, bazena, cevovoda, mostova, a moze biti i zavrsni sloj podova, zidova, krovova na
objektima razli¢ite namene: mlekare, pekare, hladnjace rafinerije, rezerovoari za vodu, garaze , parkinzi.
Nanosi se na raznim podlogama: beton, ¢elik, drvo, metal, plastika, bitumenske podloge, staklo,
salonit,crep, geotekstilna nepletena vlakna, poliuretan i td.

Sistem je tec¢na folija na bazi poliurea tecne smole, gustine je te¢nosti, otporan na habanje, premoséuje
pukotine 1 nema Savova, Samorazlivajuci je 1 prati izgled 1 oblik podloge.

Poliurea dvokomponentni sistem se prska visokopritisnim i visokotmperatupnim GUSMER EUROPE
kompresorom - tip H-20/35-GE Pro-FP. Nanosi se u dva unakrsna tanka sloja. Doziranjem i meSanjem
komponenti A i B upravlja kompjuter u postupku vruceg prskanja specijalnim pistoljem na pripremljenu
podlogu.

Srednja debljina zavr$nog sloja, bez obzira na funkciju, je 2-3 mm. Osnovna boja : siva. Boja POLIUREE, pod
uticajem suncevih zraka nije postojana, a u zatvorenim prostorijama se neujednaceno prelama. Kao zavr$ni
koloritni sloj preporcuje se pigmentisana, dvokomponentna alifati¢na, poliuretanska boja — topcoat. Boja se
nanosi na sloj poliuree valjkom u dva sloja. Debljina oba sloja boje je 0.2 mm. Postoji moguénost izbora boja iz
palete RAL color.

3.2. PREDNOSTI

istovremeno hidroizolaciona, antikorozivna zastita i zavrsni sloj

brzo vreme nanosenja ( jedan &ovek za 1h 250 m?)

kratko vreme stvrdnjavanja (max 10 sec)

nanosi se na sve gradevinske materijale

nanosi se u tankom sloju ( 2-3 mm )

sloj debljine 2 mm omoguéava maksimalnu vodonepropustljivost i postojanost povrsine
povrsina je kompaktna bez obzira na broj nanetih slojeva



e otporan je na habanje, nema Savova na povrsini i premosc¢uje pukotine
e izuzetna hemijska otpornost
e dvokomponentni sistem koji eliminiSe potrebu za viSeslojnim reSenjima
e 35 sec posle nanoSenja po tretiranoj povrsini se moze hodati
e posle 1 h po tretiranoj povrSini mogu se kretati vozila
e izuzetno ekoloski bezbedan
e garancija 15 godina
e izuzetne fizicke krakteristike materijala:
o tvrdoca po Soru 95 A
O otpornost na rastezanje 14 MPa
O otpornost na kidanje 38,2 N/mm
0 sila istezanja 300-500 %
O prionljivost na metalnoj podlozi 1,2-14P
O prionljivost na betonskoj podlozi 1,3-1,5P
O otpor abrazivnom troSenju 0,07 mkm
O otpornost na niskim temperaturama -50°C

*Vrednosti po ASTM (American Society for Testing and materials)
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3. REZULTATI ISPITIVANJA

Karakteristika | Rezultat

Twrdoca, Sh A A 7188

Dbljing. mim - 1 230 1
Prekidna Evratoda (na 22 °C), Mimm®

{brzina ispitivanga 200 mmimin) 1ir.o

Prekidng izdudenje, % S

Prekidna Evrstoda (na —E’G}_H}nTm‘ o

{brzina ispitheanja 200 mmimin) 278

Prekidno izdufanje, % 330

Hemijska otpomaost, % 0.40 %

(zasitan rastvor nadrijem hlorida)
I_\l'c-dnnapransﬂjh.ml {1 bar, 24 h) it vodonapropustan

Oipomosi na kralkotrajno zlagange visokim e promena
temperaturama (=204 °C; vreme iziaganja 1 min) * | ——

Poslojanost na -20 "C ne puca pr savijanju oko I.I'I'IH

prefndka 20 mm -
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3.3. TEMPERATURNI USLOVI

Temperatura vazduha za nanoSenje sistema mora biti izmedju 8 i 35 °C. Minimalna tacka roSenja 3°C,
temperatura podloge mora biti preko 8°C. Proizvodi na bazi poliuree se mogu nanositii i na niZim temperaturama,
i po vlaznoj podlozi uz primenu odredenog prajmera, ali ipak nikada ne po mokroj ili zaledenoj podlozi.



3.4. USLOVIZA SVE PODLOGE

U cilju ekonomic¢nog utroSka materijala podloga treba da je $to je visSe moguce izravnata. (stepen neravnina do
Imm ), bez vecih oStecenja, ispupéenja i da je potpuno Cista .

Betonske podloge moraju biti mehani¢ki stabilne - ¢vrstina 1,5 N/m? . NanoSenju poli uree ne sme se pristupiti
pre 28.0g dana od dana betoniranja ploce. Vlaznost betona ne sme biti ve¢a od 8%. Kod betonskih ploca koje
zahtevaju parnu branu ( plo¢e temelja ,podruma, krovova),parna brana mora biti postavljena pre nanoSenja
sistema.

Celi¢ne podloge ispeskarene Sa 2.5 (ISO 8501-1) do stepena neravnina R< 130-170 pm

Keramicke plocice kao podloga: mora biti ispeskarena i suva.

4. PRIMENA POLIUREA SISTEMA
4.1 BETONSKE PODLOGE
4.1.1 Poliurea kao hidroizolacija i antikorozivna zaStita

POLIUREA sistem kao hidroizolacioni i antikorozivni sloj ima prvenstveno primenu na mostovima i tunelima. U

ovim slu¢ajevima radovi se izvode na sledeci nacin:

a) Prethodni tretman podloge — mehanic¢ka priprema:

- velika oStecenja na podlozi se popunjavaju betonom visoke marke (kod stare podloge )

- velika pukotine na podlozi se dijamantskom testerom zasecaju popre¢no u razmacima od oko 40 cm i
armiraju ¢eli¢nim elementima kod stare podloge )

- detaljno ¢iS¢enje podloge koja obuhvata masinsko pranje i odmas¢ivanje ( sve podloge )

b) Izvodenje hidroizolacije
- Nanosenje POLIUREA dvokomponentnog sistema
Na ovako izvedenu hidroizolaciju mogu se nanositi asfalt, beton ili sli¢ni materijali.

4.1.2 Poliurea kao zavrsni sloj

Poliurea kao zavrsni sloj primenjuje se kod izvodenja novih i rekonstrukcije starih industrijskih podova, krovnih
pokrivaca, zidova, bazena, parkinga. Zavrsni izgled povrSine je blago hrapav.
Nove povrsine
Radovi na novim povrSinama su:
a) Gruntiranje
- Usisavanje kompletne povrsine
- Popunjavanje prethodno ocis¢enih fuga poliuretanskom masom.
- Nanosenje, po celoj podlozi, epoksidnog prajmera 2-K-sistema na bazi tecne smole debljine 1 mm.
— Posipanje svezeg prajmera.susenim kvarcnim peskom
— Usisivanje kvarcnog peska koji se nije vezao posle suSenja
- Slajfovanje $mirglom cele povrine i ponovno usisavanje.

b) Konaéna obrada povrsine
- Nanosenje poliurea dvokomponentnog sistema

Rekonstrukcija povrsSina
U slucaju rekonstrukcije povrsina izvode se sledeéi radovi:
a) Prethodni tretman podloge — mehanic¢ka priprema:
- velika oStecenja na podlozi se popunjavaju betonom visoke marke
- velike naprsline na podlozi se zasecaju poprecno i armiraju ¢elicnim elementima
- detaljno masinsko ¢is¢enje podloge koje obuhvata pranje i odmas¢ivanje
- peskarenje
- grubo Slajfovanje dijamantom
- finalno Slajfovanje Smirglom




b) Gruntiranje

- Nanosenje, po celoj podlozi, epoksidnog prajmera 2-K-sistema na bazi te¢ne smole debljine 1mm

- Popunjavanje prethodno ocis¢enih fuga poliuretanskom masom do nivoa nanetog prajmera.

- Ponovno nanosenje epoksidnog prajmera 2-K-sistem na bazi teCne smole debljine 1mm

- Posipanje svezeg prajmera suSenim kvarcnim peskom

- Usisavanje kvarcnog peska koji se nije vezao posle susenja

- Slajfovanje $mirglom cele povrsine i ponovno usisavanje.

Napomena: broj slojeva prajmera zavisi od stanja postojece podloge.

¢) Konacna obrada povrsine

- Nanosenje poliurea dvokomponentnog sistema

Kod rekonstrukcije krovova mogucée je POLIUREA sistem naneti direktno na postojeé¢i pokrivac, u zavisnosti od
stanja u kome se pokrivac nalazi. Takode se moze nanositi na stari asfaltni sloj bez prethodnog skidanja.

4.2. CELICNE POVRSINE

Poliurea sisitem je izuzetno pouzdana antikorozivna zastita i primenjuje se kod svih objekata sa ¢elicnom
konstrukcijom: mostovi, hangari, industrijske hale i sl. Na ispeskarenu podlogu radi se:

Konacna obrada povrsine

Nanosenje poliurea dvokomponentnog sistema

5. EKOLOSKE KARAKTERISTIKE

Poliurea sistem, nastao vezivanjem svojih komponenti pod visokim pritiskom je, kao gotov sistem,
potpuno bezbedan za zivotnu sredinu.Pojedina¢ne komponente u specifi¢noj hemijskoj reakciji gube sve
eventualne ekoloski nezadovoljavajuce osobine.

6. MERE ZASTITE I OPREZA / ZASTITA PRI RADU /

Potencijalna opasnost pri radu sa poliurea sistemom potice od toksikoloskih osobina hemijskih komponenti i od
mehanickih aspekata rada sa opremom koja radi pod visokim pritiskom. Zato je neophodno da se operater na
masini strogo pridrzava procedure definisane uputstvom za rukovanje.

Pod normalnim radnim uslovima hemijske komponente reaguju takoreci trenutno (1 sec. i manje),

tako da iz piStolja za nanoSenje ne izlaze slobodne u visku hemikalije od kojih je sistem komponovan.

Bez obzira na brzu medusobnu reakciju toksi¢nih komponenti u potpuno neutralnu elastomernu masu (poliurea),
tokom rada dolazi do pojave minimalne koli¢ine komponenti ( MDI i amini ) u obliku aerosola.Kako je kontakt
MDI i amina sa koZom oc¢ima i respiratornim organima iritantan

1 pri duzoj izlozenosti moze rezultirati u hiper alergijske reakcije, neophodno je obezbediti sledece

uslove:

e nanoSenje poliuree mora biti u dobro ventilisanim prostorima ( zatvorenim )
e ili na otvorenim prostorima uz spre¢avanje suprotnog strujanja vazduha.
e radnik koji nanosi poliure-u mora imati:

1. zasStitne lake radne rukavice,

2. zastitne naocCare

3. radni kombinezon

4. minimalnu respiratornu zastitu u obliku zastitine maske ( usta/nos ).

8. OPASNOSTI

e hemijske komponente nisu klasifikovane kao zapaljive.

e uslucaju eventualnog rasipanja hemikalija potrebno je te¢nost posuti apsorbentom (pesak, piljevina,
zemlja), pokupiti ga i odloziti u odgovarajucu deponiju.Potom oprati mesto vodom i deterdzentom. U
svakom slucaju odlaganje mora biti u skladu sa odgovaraju¢im lokalnim propisima.

S obzirom na specifi¢an nacin izvodenje sistema, izvoda¢ preuzima obavezu zastite na radu radnika i skladistenja
komponenti koje su sastavni deo sistema.



